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Klasyfikacja powierzchni w suchej zabudowie wedtug stopni jakosci przyjeta sig, chociaz
nawet dzi§ wielu architektéw czy przedsiebiorcéw z branzy nawet o niej nie styszato. Obecnie
wigkszo$¢ materiatéw przetargowych zawiera konkretne wymagania w  zakresie jakosci
powierzchni szpachlowanych. Wymagania te zostaty takze wprowadzone do instrukeji Warunki
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych (czesci A: ,Roboty ziemne i konstrukcyjne”,
zeszyt 7: ,Lekkie Sciany dziatowe”). Co prawda pojecia w rodzaju ,gotowa dla malarza” albo
Jniesmuzqgca” (w bocznym $wietle) miejscami jeszcze z uporem sie utrzymujq, ale ostatnio sq

zagrozone wymarciem.

Aktualna architektura preferuje obok stali, betonu i gtadkich powierzchni z kamienia naturalnego
bardzo duzo szkta na elewacii i gtadkie powierzchnie scian i sufitéw. Hastem jest przezroczystosé.
Nie oszczedza sie na kosztownych konstrukcjach, wysokojakosciowych oktadzinach elewacii, na
wyktadzinach posadzek z kamienia naturalnego i duzych powierzchniach okien. A wéréd tego
zgodne z warunkami uzytkowania standardowe ciany dziatowe i sufity podwieszone, ,tylko”
pomalowane na biato. Tego, ze warunki o$wietlenia w przezroczystych budynkach zmieniajq sie
niekiedy z godziny na godzine i skrajne efekty smug $wiatta wykrawaiq z takiej $ciany czy sufitu
kazdg pojedynczq plyte, czesto nie bierze sie pod uwage. Albo np. trzeba takie powierzchnie
pokry¢ wysokojako$ciowqg powtokg malarskg o matowym potysku czy tez nawet polakierowad,
zeby sprosta¢ wymogowi projektanta. To moze zadziataé tylko wtedy, kiedy wszyscy zainteresowani
zajmgq sie intensywnie tematem jakoéci powierzchni, czy to przy projektowaniu i sporzqdzaniu
dokumentaciji przetargowej, czy przy wykonywaniu robét suchej zabudowy i szpachlowania, czy
wreszcie przy nanoszeniu powltok wykonczajgcych na powierzchnie.

Uswiadomienie architektom problematyki powierzchni w odniesieniu do
wymagah inwestora, szczegdlne wymagania co do zgdanych powtok czy
oktadzin oraz skutki wpltywu $wiatta i oéwietlenia doprowadzity juz do tego,
7e w przetargach coraz czeiciej okresla sig, szczegélnie dla budynkéw,
jakosci powierzchni Q3 albo Q4. Jak dotqd zatem wszystko w porzadku.

Wymagania sq definiowane i teraz jest tym wazniejsze, aby przedsiebiorca
branzowy zaoferowat i zastosowat wiasciwe, najpewniejsze i najefektywniejsze
rozwigzanie wykonawcze.

Instrukcja ta definivje 4 stopnie jakosci dla szpachlowania spoin w suchej
zabudowie. Daje ona wzory do klarownych dokumentacji przetargowych,
pewno$¢ wykonania i kryteria oceny.




Jest fo zarazem szansa i zobowigzanie.

Szansa - projektant moze bez stresu realizowaéd swoje twércze wyobrazenia, a przedsiebiorca
branzowy uzyskuje jasnoé¢ (dokumentacja przetargowa) i pewnosé (kryteria graniczne jakosci
powierzchni).

Zobowigzanie - projektant/rozpisujqcy przetarg musi zostaé uczulony na kwestie jakosci
powierzchni, a od przedsiebiorcy branzowego oczekuje sie zrealizowania zdefiniowanych
wymogéw jakosciowych.

Instrukcja nr 2 opisuje cztery stopnie jakoéci powierzchni: Q1, Q2, Q3 i Q4. Odpowiednio
do tych stopni wykonania nalezy okresli¢ i ewentualnie ustalié umownie pozqdany rodzaj
szpachlowania bgdz docelowy stan jokosci powierzchni, a w razie potrzeby takze sposéb
wykonania. Jesli w wykazie robét nie ma informacji o szpachlowaniu, to za ustalony uwaza
sie zawsze stopien jakosci 2 (szpachlowanie standardowe). Ciqgle jeszcze spotykane
w dokumentacjach przetargowych pojecia ,gotowe dla malarza”, ,gotowe pod malowanie” czy
nawet ,niesmuzqce” sq absolutnie nieprzydatne do opisania roboty, ktérg nalezy wykonaé.

W instrukcji zwraca sie uwage na to, ze jako miare jakoéci powierzchni wykorzystuje sie obok
plaskoéci przede wszystkim cechy optyczne, np. oznaczenia powierzchni kartonowej i odrysy
spoin (stykéw). Z tego wynika takze wymég, aby w projektowaniu uwzgledni¢ przewidziane
do uzycia materiaty budowlane, ich tolerancje wymiaréw i rzemieélnicze mozliwosci wykonawcze.
Zastrzezenia do jakosci powierzchni wynikajg bardzo czesto ze szczegélnych sytuacii
oéwietleniowych na danej powierzchni. Te problematyke podkresla sie w Instrukeji szczegélnie.
Jesli przy odbiorze i ocenie szpachlowanych powierzchni bierze sie pod uwage takze szczegélne
warunki o$wietleniowe — np. smugi $wiatta joko $wiatto naturalne lub sztuczne oswietlenie,
zamawiajqcy winien zadbaé o to, aby poréwnywalne warunki o$wietleniowe istniaty juz podczas
wykonywania robét szpachlowania. Z uwagi na to, ze warunki o$wietleniowe z reguly nie sq state,
jednoznacznej oceny robét suchej zabudowy mozna dokonaé tylko dla sytuacii o$wietleniowej
zdefiniowanej przed wykonaniem robét szpachlowania. Dlatego dana sytuacja oswietleniowa
powinna by¢ odpowiednio ustalona w umowie.”




Poszczegolne stopnie jakosci sq w Instrukeiji nr 2 szczegétowo opisane. Ponizej przedstawiono te
cztery stopnie jakosci w odniesieniu do poszczegélnych zastosowan.

1 — Stopien jakosci Q1 definiuje jako$é powierzchni spoin, ktére nie muszq spetniaé
Q wymagan optycznych (dekoracyjnych). Wystarczajace jest ich zaszpachlowanie
podstawowe, ktére obejmuje wypetnienie stykéw plyt gipsowych i pokrycie widocznych czedci
elementéw mocujacych. Wystajacy materiat szpachlowy nalezy zeskroba¢, uwarunkowane
zastosowanym narzedziem znaki, rysy i wyptywki sq dopuszczalne. Ten stopien jakosci znajduje
zastosowanie przy szpachlowaniu dolnej warstwy ptyt oktadziny wielowarstwowej, a takze na
powierzchniach, ktére majg by¢é obfozone ptytkami oktadzinowymi lub ptytami, jok réwniez
grubszymi warstwami tynku. Co to oznacza w prakiyce? Jeden, a najwyzej dwa kroki robocze
z uzyciem mas szpachlowych Knauf Uniflott albo Knauf TRIAS w przypadku plyt gipsowych
z krawedzig HRAK (pétokragta sptaszczonq) badz tez masy Knauf Fugenfiiller Leicht i tasmy
zbrojacej w przypadku plyt z krawedzig AK (sptaszczonq). Pod plytki oktadzinowe stosuije sie
tylko impregnowane ptyty GKBI, tzw. ,zielone plyty”. Znajduje wéwczas zastosowanie system
Knauf dla pomieszczen wilgotnych, a szpachlowanie wykonuje sie masq szpachlowq ,Knauf
Uniflott impregnowany”, ,zielonym Uniflottem”, aby zapewni¢ petng hydrofobowo$é na catej
powierzchni. Kompetencie wida¢ w szczegétach. Kompetencie mozna sprzedawad i jest to

najelegantszy sposéb wyréznienia sie sposréd konkurencii.

— Stopien jakosci Q2 odpowiada szpachlowaniu standardowemu i spetnia ogélnie
Q przyjete wymagania dla powierzchni écian i sufitéw. Celem szpachlowania jest
zrébwnanie miejsca spoin (stykéw) przez bezstopniowe przejicia z powierzchnig piyty. To
samo dotyczy elementéw mocujacych, narozy wewnetrznych i zewnetrznych oraz potqczen.
Szpachlowanie wedtug stopnia jokosci Q2 obejmuje szpachlowanie podstawowe (QT)
i szpachlowanie wykanczajace (szpachlowanie doktadne, Finish) az do uzyskania bezstopniowego
przejicia na powierzchnie plyty. Nie moze przy tym by¢ widocznych odciskéw z obrébki
czy schodkéw po szpachli. W razie potrzeby nalezy miejsca szpachlowane oszlifowaé. Taka
powierzchnia moze byé odpowiednia np. pod oktadziny $cian o $rednio- lub gruboziarnistej
strukturze (np. tapety szorstkowtokniste), powtoki malarskie matowe wypetniajgce i o $rednio-
lub gruboziarnistej strukturze (np. dyspersyjne), ktére sq nanoszone recznie packg futrzang lub
watkiem strukturalnym, oraz pod tynki nawierzchniowe o uziarnieniu powyzej 1 mm. Przy tej
jakosci powierzchni np. nie mozna wykluczy¢ ujawnienia odryséw w smugach $wiatta! Takze
i w tym przypadku prakiyka przy uzyciu wysokojakosciowych produktéw jest prosta. Dwa do
trzech czystych krokéw roboczych z uzyciem masy szpachlowej Knauf Uniflott w przypadku ptyt
HRAK, trzy kroki robocze z uzyciem masy szpachlowej Fugenfiller Leicht w przypadku ptyt AK i w
kazdym przypadku staranne oszlifowanie przejéé dajg pozadany wynik. tatwiej uda sie osiagnaé
jeszcze lepszq jakosé spoiny, jesli w ostatnim kroku roboczym natozy sie na szerokosci ok. 30 cm
szczegdlnie elastyczng i tatwg do oszlifowania mase szpachlowqg Knauf Finish-pastds (w postaci
pasty). Nieoficjalnie mozna by w tym przypadku méwié o stopniu jakosci Q2+.
Czesto jednak po naniesieniu powloki (malowaniu) odrysy spoin ujawniajg sie mimo
dotrzymania przy szpachlowaniv wymagan wedtug Q2. Odpowiedzialny za to jest prawie



zawsze niedostatek lub catkowity brak zagruntowania powierzchni suchej zabudowy
przed pokryciem farbami. tyk” $rodka gruntujacego Tiefengrund czy zgota
dodanie wody nie uczyniq z farby dyspersyjnej $rodka gruntujgcego. Na skutek
odmiennych chtonnosci masy szpachlowej i kartonu powstaja wéwczas réznice
struktury i grubosci warstwy powlfoki, a tym samym znéw wyrazne odrysy spoin.
Naniesienie odpowiedniego $rodka gruntujacego jest zatem konieczne. Problematyce
tej wychodzi naprzeciw nowo opracowana masa szpachlowa Knauf. Produkt ten,
o nazwie Knauf TRIAS, technologicznie poréwnywalny z legendarng masq szpachlowq
Uniflott, ma ponadto dwie dalsze zalety. Po pierwsze TRIAS jest barwg dostosowana
do barwy kartonu ptyt gipsowych i redukuje w ten sposéb wystepujacy zwykle kontrast
zabarwien. Po drugie TRIAS jest takze réwnowazna z kartonem co do chtonnosci.
Oznacza to, ze roznice struktury powtoki w wyniku réznej chtonnosci podtoza juz
nie mogq wystepowad. Nieznacznie wyzsze koszty materiatu sq niewspétmierne do
jokze czestej irytacji po naniesieniu powlfoki barwnej.

Q — Stopien jakosci Q3 stawia szpachlowanej powierzchni podwyzszone wymagania,
tzn. wymaga dodatkowych czynnosci wykraczajacych poza zakres Q2. Stopien
jakosci Q3 obejmuje szpachlowanie o jakoci stopnia Q2 i szersze oszpachlowanie spoin oraz
ostre zatarcie materiafem szpachlowym cafej powierzchni kartonowej dla zamkniecia poréw.
W razie potrzeby nalezy szpachlowane powierzchnie oszlifowaé. Takie powierzchnie mogq byé na
przyktad odpowiednie pod okfadziny écienne o drobnej strukturze, matowe, nie strukturyzowane
powloki malarskie/inne i pod tynki nawierzchniowe o uziarnieniu < 1 mm. Bardzo wazne: takze
w przypadku szpachlowania o jakosci Q3 uwidoczniania sie odryséw spoin w smugach $wiatta
nie mozna catkowicie wykluczyé, a jest ono dopuszczalne. Stopier i zakres tych odryséw sq
jednak w poréwnaniu ze szpachlowaniem o jakoici Q2 mniejsze.
Celem jest w tym przypadku usuniecie szpachlq przejsé w obrebie spoin, a zarazem ujednolicenie
chfonnosci podfoza, co jest podstawowym warunkiem dla powloki nawierzchniowe.
Jak najlepiej uzyskaé Q32 Biorgc za punkt wyjécia Q2 (masy szpachlowe Knauf Uniflott albo
Knauf Fugenfiller Leicht), wiasciwym wyborem jest gotowa do uzycia gipsowa masa szpachlowa
Knauf Readygips. Readygips daje sie ukfadaé z wielkq tatwosciq, a jednoczesnie dzieki swojej
dostosowanej do kartonu jasnoszarej barwie umozliwia optyczne ujednolicenie powierzchni.
Szczegélnie racjonalne jest nanoszenie masy Readygips maszynowo przy uzyciu sprzetu Airless
(np. PFT SAMBA XL), ale o tym poinformujemy obszerniej w dalszym tekicie. Inny wariant uzyskania
stopnia Q3 oferuje tylko Knauf. Wariant ten jest szczegélnie interesujgcy dla wykonawcéw
wykonczenia wnetrz i malarzy, wykonujqcych suche zabudowy i malowanie. Biorgc za punkt
wyjscia spoine o jakosci stopnia Q2(+), np. Uniflott plus Finish-pastds, optymalnie oszlifowang,
wykonuije sie nastepnie petnopowierzchniowe gruntowanie $rodkiem Knauf Spezialgrund.



Ten komponent systemu jest wysokowartosciowqg farbg podktadowg o bictej
pigmentacji i wypetnieniu mineralnym. Wpypetnia ona $lady szlifowania,
vjednolica barwnie powierzchnig (w sztucznie wytworzonych smugach $wiatta
widaé jeszcze istniejgce nieréwnoéci) i stanowi przegrode uszczelniajgcq
przed wodg joko rozciefczalnikiem nastepnych  powtok.  Niezbedne
poprawki mozna wykonaé za pomocg masy szpachlowej Finish-pastds.
Te miejsca muszq byé ponownie zagruntowane $rodkiem Spezialgrund.
Po jego catkowitym wyschnieciu mozna nanies¢ powloke wykonhczajqcq,
np. za pomocq farby. Czesto wiasnie to ,know-how” i wlasciwy materiat
w polfqczeniu z jego rzemieélniczq sprawnoséciq dajg wykonawcy mozliwosci
spetnienia wymogéw jakosciowych.

Q 4— Stopien jakosci Q4 mozna uzyskaé przez szpachlowanie catej powierzchni
lu

b jej catosciowe ostiukowanie, aby szpachlowana powierzchnia spetnita najwyzsze
wymagania. W odréznieniu od szpachlowania Q3 pokrywa sie wéwczas catg powierzchnie
ciggtq warstwg masy szpachlowej/tynku. Stopier jakosci Q4 obejmuje zatem szpachlowanie
Q2 oraz pokrycie i wygtadzenie cafej powierzchni odpowiednim do tego materiatem
(grubos¢ warstwy min. 1 mm). Takie powierzchnie mogg byé odpowiednie pod gtadkie albo
strukturalne oktadziny écian z potyskiem, powtoki przeswiecajace lub wymalowania/powtoki
o maksymalnie érednim potysku albo Stuccolustro lub inne wysokojakosciowe techniki gtadzenia.
Taka obrébka powierzchni eliminuje mozliwo$é pojawiania sie odryséw na powierzchni ptyt
i spoin. Pozwala ona tez w duzym stopniu unikaé niepozgdanych efektéw na skutek oswietlenia
(np. $wiatlo smugowe).

Stopien jakosci Q4 rozpisuje sie w przetargach coraz czeiciej. Jest to z jednej
strony zwigzane z przezroczystosciq nowoczesnej architektury: duzo szkta i gtadkie
powierzchnie, warunki oéwietlenia powierzchni zmieniajgce sie z godziny na
godzine. Z drugiej strony aktualny trend nakazuje stosowanie na powierzchniach
powtok czy oktadzin od drobno strukturyzowanych do skrajnie gtadkich. Na
Sciany lub sufity naktada sie dzisiaj Stuccolustro, powloke przeswiecajacqg albo
przynajmniej tynk o drobnej strukturze i $rednim stopniu potysku. Wymaganie
dla Q4 przewiduje, biorgc za punkt wyjscia szpachlowanie Q2, pokrycie catej
powierzchni odpowiednim materiatem szpachlowym, a wiec scisle biorgc tynk
cienkowarstwowy. Powierzchnie wedtug Q4 mozna wykonywaé przy uzyciv dwéch
materiatéw, przy czym dla uzyskania mozliwie najwiekszej pewnosci braku peknieé
zaleca si¢ zaktadanie przy szpachlowaniu krawedzi cigtych tasmy. W pierwszym
wariancie bierze sie za punkt wyjécia gotowg do ukfadania mase szpachlowq
w postaci pasty w rodzaju Knauf Readygips. Mase szpachlowa nacigga sie warstwg
o grubosci 1-2 mm i rozprowadza mozliwie najlepiej. Po wyschnigciu trzeba
zeszlifowaé $lady obrébki. Nastepnie nacigga sie ten sam materiat cienko jeszcze
raz, aby zniwelowaé¢ pozostate nieréwnosci.




Niekiedy trzeba jeszcze raz doktadnie oszlifowaé. W tym przypadku szczegélnie korzystna moze
sie okazaé wspomniana aplikacja maszynowa.

To nie wielcy pokonujg matych, lecz szybcy powolnych. Jesli trzeba wykonaé z jakoiciq
Q3 albo Q4 duze lub bardzo duze powierzchnie, wazna jest racjonalna technika aplikacii.
Tutaj okazuje sie, kto umie liczyé. Najwydajniejsza jest masa Knauf Readygips natryskiwana
przy uzyciu odpowiedniego sprzetu typu Airless, jok np. PFT SAMBA XL. Sensacyjna réwno-
mierno$¢ obrazu natrysku, jednolite, bezproblemowo regulowane poprzez odlegtosé i predkosé
natrysku gruboéci nanoszenia sprawiajq, ze wydajno$é dzienna wzrasta znaczqco. Inwestycje
w maszyny amortyzujg sie bardzo szybko. Kto opanuje te technike i potrafi jg zaoferowad,
rekomenduje sie bezposrednio do nastepnego obiektu. Nieco zredukowang wydajnosé
i nieco mniej réwny obraz natrysku wykazuje nanoszenie maszynowe przy uzyciu
pomp $limakowych jak np. PFT SWING albo RITMO. Mimo to technika ta przy odpo-
wiednich wielkosciach powierzchni géruje szybkosciq i réwnomiernoéciq nad kazdg obrébkg
reczng.

Drugi wariant zmierza juz raczej w strone roboty sztukatorskiej i przy fachowym
wykonaniu z pewnoscig stanowi optimum. W celu odciecia od wilgoci powinno
sie przygotowaé podfoze przy uzyciu $rodka gruntujgcego Knauf Putzgrund.
Nastepnie nacigga sie warstwg o grubosci 2-3 mm tynk szpachlowy o wigzaniu
gipsowym Knauf Multi-Finish, rozprowadza go optymalnie i wygtadza w kilku
fazach gladzenia. W razie potrzeby mozna przez takie ,ostivkowanie” uzyskaé
powierzchnie blyszczqcq, ktéra chroniona woskiem spetnia najwyzsze wymagania
takze jako powierzchnia kohcowa. Do aplikacji na duzych powierzchniach jest
nadajgcy sie do przerobu maszynowego produkt Multi-Finish M, ktéry nanosi
sie w systemie za pomocqg PFT RITMO powercoat. Podstawowym warunkiem
funkcjonowania tego wszystkiego jest, aby roboty byty wykonywane w warunkach
oéwietleniowych wystepujacych przy uzytkowaniu przez odbiorce korcowego. Jak
wspomniano na wstepie, musi je okresli¢ architekt w dokumentacji przetargowe;.
Jesli tego nie uczyni, jest sprawq wiecej niz wskazang, aby zdoby¢ te informacje
przed rozpoczeciem prac. W zaleznoéci od powtoki koricowej nalezy gotowe
powierzchnie gruntowaé zgodnie z systemem. Jesli majg one byé lakierowane, potrzebne
sq ewentualnie dalsze roboty przygotowawcze. Nie mozna w tym miejscu pomingé uwagi,
ze nawet powierzchnia o stopniu jakosci Q4 ciqgle jeszcze pozostaje wytworem dziatalnosci
rzemieélniczej. Mozliwoé¢ odryséw powierzchni plyt i spoin jest zminimalizowana. Efekty
niepozqdane (np. zmienne cienie na powierzchni przy wpadajgcych smugach $wiatta albo
minimalne lokalne markowania) sq w duzym stopniu eliminowane.

Sa zatem wskazéwki i wytyczne techniczne, a takze odpowiednie produkty. Wigkszo$¢ z nich
zdgzyta juz zresztq wejé¢ do uzytku. Drazliwy temat szpachlowania spoin stracit na zapalnosci,
z korzysciq dla wszystkich.
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